FUTTERUNG

Die Hdckselqualitdit prtifen

Maiskorner im Kot - ein argerlicher Anblick. Damit bei lhnen nicht versehentlich monatelang
teure Stérke aus der Maissilage in der Giille landet, sollten Sie die Hackselqualitat wahrend der

Ernte gut im Blick behalten.

Die Aufbereitung des frischen Materials wédhrend des Maishdickselns zu beurteilen ist wichtig, damit am Ende tatsdchlich

auch die Futterqualitdt im Silo landet, die Sie sich wiinschen.

Halbierte oder nur angeschlagene Maiskorner im
Kot bedeuten, dass die Kuh bzw. die Mikroorga-
nismen in ihrem Pansen die Starke im Korninneren
nicht gut erreichen kdnnen. Es landet also ein mehr
oder weniger grofRer Anteil der Energie aus der Mais-
silage ungenutzt in der Gulle. Ein teurer Verlust,

1. Richtwerte Partikellangenverteilung Penn State-Schittelbox

schliellich muss die fehlende Energie noch durch zu-
satzliche Energiefuttermittel ausgeglichen werden.
Ahnliches gilt fur von den Kuhen aussortierte Pflan-
zenteile, z.B. grof3e Lieschblatter-Fetzen.

Dabei sind groBe Kornpartikel im Kot und ver-
schmahte Maisreste keinenfalls als normal hinzuneh-
men. Sie sind spate Indizien dafur, dass der Silomais
bei der Ernte nicht gut durch den Feldhacksler aufbe-
reitet wurde. Fallt das erst auf, wenn die Silage gefut-
tert wird, ist es zu spat.

L°c;'i3{,°ﬂe 'ﬁ::ﬁll:?:i;f:iv: :;:; (,f:,ﬁ;ﬂ?,?iﬁ,, Behalten Sie deshalb besser schon in der Silomais-
Oberstes Sieb 19 mm 3 bis 8 15 bis 25 ernte die Aufbereitung des frischen Hackselguts im
Mittleres Sicb = e Pohried Auge - nur so haben Sie die Chance, bei Problemen
rechtzeitig gegenzusteuern.
Unterstes Sieb 4 mm 20 bis 30 22 bis 27
Bodenwanne alles <4 mm <10 93

Quelle: Dale (2016); Penn State University

Silomais grundlich aufbereiten

Die Kornzerkleinerung beeinflusst, neben der
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als Energiequelle nutzen kann. Ziele Kornzerklei-
nerung:

B Alle Korner sind aufgebrochen. Ideal: Geviertelt
oder geachtelt.

B Max. zwei nicht ganz zerbrochene oder ganze Kor-
ner pro einem Liter Material.

Ebenso wichtig ist die Aufbereitung der Rest-
pflanze. Denn Stangelstticke, deren AufRenhaut nicht
aufgerieben ist oder die nicht zerteilt sind, sind
schlechter zuganglich fur die faserverdauenden
Mikroorganismen im Pansen. Und Silomais mit stark
variierenden Partikellingen oder Uberlangen verleitet
die Kihe spater zum Selektieren.

Ziele Restpflanzenaufbereitung:

B Blatter und Stangelstticke sind maglichst konstant
auf gleichmaRige Partikelldngen geschnitten. Die Ver-
teilung in verschiedene Partikellangen bleibt stabif
(siehe Ubersicht 1).

B Alle Stangelsticke > 7mm im Durchmesser sind
aufgeschlossen. Also ihre Schale ist aufgerieben und
sie sind zerteilt, sodass das Stangelmark freiliegt.

Diese Kriterien gelten sowohl fur Kurz-, als auch
Langschnitt sowie Shredlage.

Einmal eine Probe reicht nicht

Sich trotz des oft hohen Stresslevels bei der Silo-
maisernte die Zeit fUr eine sorgfaltige Kontrolle der
zukinftigen Silage zu nehmen, ist also wirklich wich-
tig (siehe Praxiserfahrung im Interview, S. 32). Sollten
Sie selbst keine Zeit haben die Hackselqualitat zu be-
obachten, ist es eine l6sbare Aufgabe, eine zuverlas-
sige Person dazu anzuleiten. Entscheidend neben der
richtigen Bewertung des Materials ist die Entnahme
reprasentativer Proben:

B Keine Probe aus dem Erntegut vom Vorgewende,
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Die Kornzerkleinerung beeinflusst, wie gut
Kihe bzw. ihre Pansenmikroben die Starke aus
dem Maiskorn als Energiequelle nutzen kdnnen.
Ziel ist ein Vierteln, besser Achteln aller Kérner.

Dasselbe gilt far die Aufbereitung der Rest-
pflanze. Je intensiver der Aufschluss der Ober-
flache durch den Hacksler, umso besser kdnnen
die faserverdauenden Mikroorganismen im Pan-
sen die Energie fur die Kuh verfigbar machen.

Eine laufende Kontrolle der Materialaufberei-
tung wahrend der Ernte hilft Ihnen und dem
Hackslerfahrer, eine moglichst gute Hacksel-
qualitat zu erzeugen.

sondern von bestandsbildenem Material. Je nach
SchlaggroRe etwa ab dem 4. und 5. Wagen.

B Je nach Schlaggro3e mehrere Proben (siehe S. 32).
B Probennahme immer bei Sorten- bzw. Schlag-
wechsel und deutlichen Veranderungen im Reife-
grad- bzw. Trockensubstanz (TS)-Gehalt.

B Probennahme immer nach zuvor erfolgter Ein-
stellungskorrektur am Feldhacksler.

B Zwar nicht reprasentativ fur den Gesamtbestand
aber sehr wichtig ist es, sich die ersten Schittungen
zum Hackselbeginn anzuschauen, um beurteilen zu
kénnen, ob die Grundeinstellung passt.

Die Werkzeugkiste

Es gibt verschiedene Hilfsmittel zur Beurteilung
der Hackselqualitat. >

Die unterschiedlichen Partikelldngen der Maissilage sollen méglichst konstant
verteilt sein. Die Schiittelbox trennt die Fraktionen auf - hier die Richtwerte.

Silierdauer und der vom Maistyp abhangigen Starke-
textur, wie gut eine Kuh die Starke aus dem Maiskorn
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Von links: Das LitermaRB von Claas ist mit den Mal3- und Kennzahlen bedruckt. Der Wassertest eignet sich besonders zur Kontrolle der Kornauf-
bereitung. Die Schiittelbox hilft beim Priifen auf eine gleichmdBige Aufbereitung. Der Shredlage Harvest Guide beurteilt den Stdngelaufschluss.

Litermal (fir Korn + Restpflanze)
B 1 Liter frisches Hackselgut von aussagekraftiger
Stelle nehmen (z.B. aus mehreren Stellen aus dem
Schattgut eines Wagens);
B Material auf einer Oberflache dunn ausstreichen;
B visuell kontrollieren nach Kornzerkleinerungsgrad
sowie Schnittldange und Aufbereitung des Pflanzen-
materials (wie im Abschnitt ,Silomais grundlich auf-
bereiten” beschrieben).

Wassertest (insbesonders fur Korn)
B 1 Liter Hackselgut in einen zu % mit Wasser gefull-
ten 20 Liter-Eimer geben;
B Hackselgut mehrmals mit der Hand untertauchen;
B dann den Mais aufschwimmen lassen;
B das oben schwimmende Pflanzenmaterial ab-
schopfen und das Wasser vorsichtig abgiel3en.
B Am Eimerboden befinden sich die schwereren
Partiket der Maiskorner, es ergibt sich ein guter Uber-
blick Gber den Kornzerkleinerungsgrad.

Penn State-Schiittelbox (fiir Restpflanze + Korn)
B 200 g Hackselgut auf das oberste Sieb geben;
B Box in Startposition 5x schnell vor und zurick
schieben (,schutteln”); Box um eine Vierteldrehung
im Uhrzeigersinn drehen und wieder 5x ,schutteln”;
insg. 8x (Box am Ende 2 x im Uhrzeigersinn gedreht);

2. Hacksellange entsprechend dem TS-Gehalt ausrichten

Empfohlene theoretische Hacksellinge

TS-Gehalt frisches
Hackselgut (in %)

Maissilage konventionell (in mm)

Shredlage (in mm)

<34 9 bis max. 20 mm 26 bis 30
bei Maisanteil

2 > 70% in der Ration 28

36 23

37 6 bis 8 mm 23
bei Maisanteil

238 < 70% in der Ration 21

Quellen: Thaysen (2012); Dale (2016)

Das die theoretische Héckselldnge nach dem Trockensubstanzgehalt ausgerich-
tet wird, ist wichtig fiir eine gleichmdBige Aufbereitung des Héickselgutes.
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B Probe nach PartikelgroRenverteilung (siehe Uber-
sicht 1) sowie der Aufbereitung der Pflanzenteile und
Korner bewerten.

B Mehr als 10% Material in der Bodenwanne erhht
das Risiko von Pansenazidosen, wahrend Uber 10%
im obersten Sieb bei Kurzschnittsilage das Risiko er-
hoht, dass die Kihe anfangen zu sortieren.

Shredlage Harvest Guide (Restpflanze)

B Far Shredlage zur Uberprafung der Aufbereitung
von Blatt und Stangelmaterial entwickelt, die Karte
eignet sich aber auch flr andere Verfahren.

B Rundes Loch: Ist die Schale von Stdngelsttcken,
die nicht durch das 7 mm Durchmesser grof3e Loch
passen, vollig unbeschadigt, dann sollen die Cra-
cker-Walzen im Hacksler naher zueinander eingestellt
werden (Herstellerempfehlung Shredlage: um %2 mm).
B Rechteckiges Loch: Passen die gespaltenen Stan-
gelsticke nicht durch das 12 mm lange und 5 mm
hohe Loch, sollen die Cracker-Walzen ebenfalls enger
zusammengestellt werden.

Um die optimale Hackselldnge bestimmen zu kdn-
nen, muss der Trockensubstanzgehalt bekannt sein
(Ubersicht 2). Viele Feldhécksler sind dazu heute mit
Technik zur TS-Messung ausgerustet, was eine recht
genaue Einschatzung in Echtzeit erlaubt. TS-Proben
wahrend der Ernte selber zu analysieren ist eine Op-
tion, aber durch die Dauer (40 bis 90 Min. mit Kos-
ter-Moisture-Tester, Mikrowelle oder KG-Rohr-Selbst-
bau) fur eine direkte Einschatzung weniger geeignet.

Und was ist, wenn’s nicht passt?

Stellen Sie Probleme in der Aufbereitung fest, steht
die Rucksprache mit dem Hackslerfahrer an, damit
dieser die Einstellung von Korncracker oder Schnitt-
lange entsprechend anpassen kann. Es kann auch ge-
wulnscht sein, dass die Absprache Uber den Dispo-
nenten ablauft.

MaBnahmen fir eine intensivere Kornzerkleine-
rung sind: Den Cracker-Spalt am Hacksler verringern;
die Hdcksellinge an den TS-Gehalt anpassen bzw.
verklrzen; die Drehzahldifferenz erhohen (>30%).

Fotos: Kurz (2), Ostermann-Palz, Veauthier

MaBnahmen fur gleichmaRige Schnittldngen und
eine intensivere Faseraufbereitung sind: Den Crackef-
Spalt verringern; die Hacksellinge an den TS-Gehalt
anpassen; die Messer in der Hackseltrommel ggf.
nachschleifen.

Hilfreich flr eine gute Zusammenarbeit mit dem
Lohnunternehmer ist es, frihzeitig mit ihm Uber das
gewlnschte Verfahren, den ungefdhren TS-Gehalt
der Bestdnde sowie das Vorhaben einer intensiven
Kontrolle der Hackselqualitdt zu sprechen. So kann
sich der Dienstleister vorab auf die Ernte und die, mit
der Kontrolle der Hackselqualitat einhergehenden
vermehrt notwendigen Kommunikation einstellen.

~Der Kunde ist Kdnig”

Sie haben Angst, dass der von |hnen beauftragte
Lohnunternehmer sich nicht Ihrer Aufbereitungswun-
sche annehmen wird? Das mag in manchen Fallen
nicht unbegrindet sein, sollte sich aber mit einem
starken Argument aus dem Weg rdumen lassen: JDer
Kunde ist Kénig.” Sie zahlen fir die Dienstleistung,
also sollten Sie auch mitentscheiden kdnnen, wie Ihr
Mais gehdckselt wird. Diese Haltung vertritt auch das
i) Gchleswig-Holstein) Mecklenburg-Vorpommern
und Sachsen-Anhalt titige Lohnunternehmen Blunk
GmbH. ,Die Kundenwinsche erst genau zu erfassen
und dann die passenden Losungen zu finden, das ge-
hort far uns genauso zu unserer Dienstleistung dazu,
wie im Ergebnis die beste Leistung und Qualitat zu
liefern. Die Zufriedenheit und das Vertrauen unserer
Kunden steht bei uns immer an erster Stelle!, so
Jochen Blunk, Geschéftsfuhrer.

Lohnunternehmer und Milchkuhhalter Josef Kari
aus Bayern fordert von seinen Kunden sogar, dass sie
die Hackselqualitat Uberprifen. Denn merkt jemand
erst wenn das Silo fertig ist, dass er sich - trotz des
Bestrebens des Lohnunternehmers ,immer das Beste
draus zu machen” — die Qualitat doch anders vorge-
stellt hat, ist es zu spat und Arger vorprogrammiert.
Jch bin grundsatzlich offen far Anderungswinsche
und Anregungen meiner Kunden - wenn sie berech-
tigt und sachlich formuliert sind. Emotionsgeladene
Stimmung ist wenig konstruktiv®, so Josef Kari.

Das niedersachsische Lohnunternehmen ASG
Agrar-Service GmbH Nortrup hat sich ein eigenes ,Si-
cherheitssystem” in jeder Hackselkette eingerichtet:
Hackslerfahrer und Walzfahrer sind standig im Funk-
kontakt und die Aufgabe des Walzfahrers ist es, die
Hackselqualitat am Silo zu kontrollieren. Dazu schaut
sich der geschulte Fahrer das Material von etwa
jedem zweiten Wagen an“, so Andreas Suilmann,
Disponent. ,Um spatere Reklamationen zu vermei-
den, wird der Kunde vor allem bei Shredlage dazu an-
gehalten, sich wahrend der Ernte selbst ein Bild von
der Hackselqualitat und Verdichtung am Silostock zu
machen.” K. Berkemeier

Praxiserfahrungen zur Kontrolle der Hdckselqualitdt
lesen Sie im Interview auf der néichsten Seite. >
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